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Lycée charles de Unité de Marquage
Foucauld durée : 2HOO
NOM : Prénom : Classe :

Objecﬂf : Alaide des documents techniques, de I'unité de Marquage,I’éléve doit étre capable de décoder t
les formes de représentation, et réaliser un plan et mettre en place les spécifications dimentionnel
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N Pré-requis : - Lecture de plan ( ortogonale, coupes,sections)
3 - Cotation dimentionnelle
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On donne : - Les feuillesdu TP .
= - Le dossier Machine avec plans 2D et 3D
- Lamachine al'atelier
- Une table a dessin
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On demande : -deréaliser un travail en autonomie
o , . . . cpr 2
9 - d’extraire les informations dans les différents documents
N - de réaliser le dessin de définition d’'une piece simple par décomposition d’éleme
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1° MISE EN SITUATION

Cette unité de marquage est utilisée

par une entreprise spécialisée dans le mar-
guage de piece etde plaque signalétique. pe
partsa production journaliere d'enviddd
pieces et la petite taille de ces piece (diamie-
tre 30, hauteur 14), I'unité de marquage gst
dotée d'un systeme de serrage automatjsé
situé en débutde chaine .
Ce systeme permet de marquer des
pieces cylindriques enles transférantde
chaine 1 ouelle arriventune aune, vixs
chaine 2 ou elles sont marquéesta 5
lettres. Le cycle de marquage estlance par
un ordre de marche. Celui-ci autorise I'ap-
provisionnementd'une piece, le serrage (le
celle-ci, le marquage puis I'évacuation par |a
mise en place d'une nouvelle piece, puisfe
transfert des pieces parchaine 3et le
cycle peutreprendre. L'impact surle ma
gueur est obtenu par une grande vitesse|de
latige du vérinimpacteur (4A1).
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/3

O
2.1.Afind'assurer j
un montage de la /
vis d'axe 8 sur \

'axe 6, un jeu /19
fonctionnel "a" est fﬁl
nécessaire. 4 —

L

#Tracezlachainede B
cotesrelative &" ci- 775
contre.

6 TP27 Analyse Graphique UM 2 )




d:\consmec\1BPMEI\TP\18- Unite de Marquage\18-02 Sujet TP UM\18-02-02-TPO2 UM Analyse Graphique\18-02-02-02-01 TPAnalyse Graphique UM.pmd.pmd

( NOM: )
=i ( UNITE De MARQUAGE )
”Tf*}é%% Classe:
_}{ ‘-K'H ", Date:
Q.r"' _ 1"& % ( ANAL YS E G RAP H I Q U E ) d:\consmec\lbpmsma\marquage\307\um(m$
2.2. Dessinez sur Dessinez sur une feuille A4 Verticale avec cadre et cartouche, I'ax
/10 al'échelle 1:1 en vue de face 1/2 coupe A-A (partie coupée a droite de I'axe de
/10 2.3 Dessinez une section sortie au niveaux de chaque percages de la piece
2.4. Cotation
/2 # Reportez la cote fonctionnelle relative a la p&ce
(chiffrée ettolérancée). (questi)
/5 # Cotez entierement les différents percages afin de pouvoir les réaliser en atel
(pensez aux tolérances et autres ajustements)
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